
CNC JET 1000
DIE EINHEIT FÜR FILTRATION 
UND SPRITZEN VOM KÜHLMEDIUM 
FÜR WERKZEUGMASCHINEN  

Konstante Durchfl uss 30l/min

Ständiger Druck 10-70bar (einstellbar)

Ärmelfi lter Größe 01, Durchlässigkeit des Filters 10 µm

Durchfl uss des Kühlmediums vom M-code gesteuert

Signalisierung der Filterfüllung  

Aufbauabmessungen 750 x 510 x 840 (mm)

Einfache Installation, Bedienung und Wartung 

Zařízení a příslušenství pro vyšší stupeň efektivity a automatizace obrábění

CNC TECHNOLOGY, spol. s r. o.

FÜR WERKZEUGMASCHINEN  

Konstante Durchfl uss 30l/min

SPACESAVER SS2220
Podavač krátkých tyčí 

se zásobníkem

Pro tyče o průměru 6mm až 67 mm x 1525 mm délky

Automatické polohování nakládacího mechanismu 
podle průměru tyče

Podávání na doraz i na polohu (opce)

Ovládání pomocí dotykové obrazovky

Rychlá změna nastavení podavače při změně práce

100% elektrický pohon (není potřeba stlačený vzduch)

Nenákladná a efektivní automatizace práce  
na libovolném CNC soustruhu

CE certifikace
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Einrichtung und Zubehör für eine höhere Stufe Effektivität und Automatisierung der Bearbeitung 



Hersteller:

CNC Technology, spol. s r. o.

Evropská 423/178

160 00 Praha 6

Tel.: +420 233 090 455, Fax: +420 233 090 450

E-mail: cnctech@cnctech.cz, www.cnctech.cz

Vertriebspartner:

2019 CNC TECHNOLOGY, spol. s r. o., Version CNC JET 1000/11/2019

Allgemeine Vorteile bei Verwendung der Hochdruckkühlung:
 Verkürzung des Arbeitszykluses um 20 – 70%

 Erhöhung der Schnittgeschwindigkeit min. um 30%

 Verlängerung der Lebensdauer der teuerer Werkzeugen und Werkzeugen für abrasives  
Material  

 Form- und Abfürungsprüfung der Späne

 Geschwindkeiterhöhung bei Bohren und Löcherqualitäterhöhung.  

 Beschädigungsminderung der bearbeitenden Oberfläche, die durch unerwünschten  
Temperaturschocks entsteht

 Sinterreduktion der Späne bei Bearbeitung des Aluminiums

 Verbesserung der Qualität und Geschwindigkeit von den Gewindelöcher

 Erhöhung der Oberflächenqualität

 Erworbene Schneidfähigkeit von extrem harten und exotischen Materialen
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Materiál: Polotovar:

Dne: Sestava:
Hmotnost kg:

Pozice:
Měřítko:

Listů:

List č.:

Č. Výkresu / Poslední změnaNázev:
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 SESTAVA MONTÁŽNÍ
Molacek
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